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Warszawa, 27 lutego 2017 r.

Prezes Krajowej Izby Odwotawczej
ul. Postepu 17a
02-676 Warszawa

Zamawiajacy:

Miejskie Przedsigbiorstwo Wodociggow i
Kanalizacji Sp. z o.0.

ul. Naruszewicza 18

35-055 Rzeszow

Tel.: +48 178509716

Faks: +48 178509658

E-mail: sekretariat@mpwik.rzeszow.pl

Odwotujacy:
Warbud S.A.

ul. Domaniewska 32
02-672 Warszawa

tel.: (22) 567 60 00

fax: (22) 567 60 01

e-mail: warbud@warbud.pl

ODWOLANIE

I Dziatajgc na podstawie art. 180 ust. 1 ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zamowien
publicznych (t.j. Dz. U. z 2015 r. poz. 2164 ze zm.), zwanej dalej ,ustawg” lub ,Pzp”,
Warbud S.A. z siedzibg w Warszawie (dalej ,,Odwotujacy” lub ,,Warbud”), wnosi odwotanie od
niezgodnych z przepisami ustawy czynnosci i zaniechan Zamawiajgcego, ktérym jest Miejskie
Przedsiebiorstwo Wodociggdw i Kanalizacji Sp. z 0.0. z siedziba w Rzeszowie, podjetych w
toku postepowania o udzielenie zamdwienia publicznego, ktérego przedmiotem jest ,Budowa
suszarni mechanicznej osadow sciekowych wraz z modernizacjg obiektéw oczyszczaini $ciekéw
w Rzeszowie”. Znak P — 01/2017

1l Odwotanie dotyczy tresci ogtoszenia o zamdwieniu i Specyfikacji Istotnych Warunkéw
Zamowienia. SIWZ zostata umieszczona na stronie www.mpwik.rzeszow.pl

Ill.  Odwotujacy zarzuca Zamawiajagcemu naruszenie nastepujacych przepiséw ustawy:

1. art. 29 ust. 2 i 3 ustawy poprzez sporzadzenie opisu przedmiotu zamowienia w
sposéb utrudniajacy uczciwg konkurencje i wskazujgcy konkretne rozwigzanie, bez
dopuszczenie zastosowania rozwigzania rownowaznego,

2. art. 91 ustawy w zwigzku z art. 7 ustawy poprzez sformutowanie kryteriéw oceny ofert
w sposob niezgodny z tym przepisem i w sposdb faworyzujgcy technologie oferowang
przez konkretnego producenta.
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Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajgcemu:

Dokonania zmiany postanowien SIWZ w tym kryteriow oceny ofert oraz zmiany wszystkich
postanowienn pozostatych dokumentéw w tym wzoru umowy (i odpowiednio ogtoszenia)
bedgcej konsekwencjg zmian SIWZ w nastepujgcym zakresie:

1. Zadania dotyczace opisu przedmiotu zaméwienia.

Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajgcemu dokonania zmiany wymagan zawartych w
Projekcie Wykonawczym tom lll/1 Opis technologiczny str-23-26 w sposéb, ktéry umoiliwi
zaoferowanie innej technologii niz Easy Dry, tj. np. w sposdb wskazany w uzasadnieniu
odwotania.

2. Zadania dotyczace kryterium oceny ofert opisanego ppkt b, Rozdziatu XVII p.4 str.23
SIWZ — Parametry techniczne i funkcjonalne mechanicznej tasmowej stacji suszenia
osadow.

Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajagcemu dokonania modyfikacji kryteriow oceny
ofert w sposob, ktéry nie bedzie preferowat tylko jednej technologii, tj. Easy Dry, poprzez
nadanie kryteriom np. nastepujgcego brzmienia lub znaczenia:

a. bl - Moiliwos¢ ptynnej regulacji w zakresie od 50-100% wydajnosci
hydraulicznej i cieplnej.

b. b2 - Rozwigzanie nie dopuszczajgce do powstawania pytu w obiegu
cyrkulacyjnym powietrza.

Rozwigzanie nie dopuszczajace do powstawania pytlu w materiale
poddawanym obrébce termicznej (potencjalnym Zrodle pytu).

c. b3 - Moiliwosci adaptacyjne uktadu do wahan jakosciowych osadéw.
Motzliwos¢ przyjmowania osadéw od 17-35% suchej masy osadow.

d. b4 - Punktowanie réinych sposobéw monitorowania stanu technicznego
elementdéw suszarni tak aby czynnosci z nim zwiazane nie byly ucigzliwe. Np.
punktowanie rozwigza pozwalajacych na ocene stanu technicznego suszarni
w pewnym zakresie bez potrzeby jej zatrzymania i roztozenia na czesci.

e. b5 - Konstrukcja urzadzenia pozwalajaca na jego podstawowe
samooczyszczenie w trakcie jego pracy.

Zachowanie terminu i wymogoéw formalnych.

1. Ogtoszenie o zamdéwieniu zostato opublikowane w dniu 17 lutego 2017r. w Dzienniku
Urzedowym Unii Europejskiej 2017/S 034-061985. Tym samym termin do wniesienia
odwotania, okreslony w art. 182 ust. 2 pkt 1 ustawy, zostat dotrzymany.

2. Wopis zostat uiszczony, a Zamawiajgcy otrzymat kopie odwotania.
Interes i szkoda w rozumieniu art. 179 ustawy.

Interes Odwotujgcego we wniesieniu niniejszego odwofania polega na tym, iz w wyniku
uksztattowanych przez Zamawiajacego postanowien SIWZ, a w szczegdlnosci niezgodnego z
ustawg opisu przedmiotu zamowienia oraz kryteriow oceny ofert, wskazujacych na jednego
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wykonawce, Odwotujacy nie moze ubiegaé¢ sie o udzielenie zamédwienia. Wskazujemy, iz
uwzglednienie odwotania doprowadzi do zniesienia wprowadzonego przez Zamawiajgcego
faktycznego ograniczenia kregu potencjalnych wykonawcéw, w tym Odwotujgcego, ktdrzy
beda mogli sporzadzi¢ i ztozy¢ oferte z realng szansg na uzyskanie zamoéwienia. Wskazujemy
nadto, iz objeta odwotaniem czynnos$¢ Zamawiajgcego prowadzi do mozliwosci poniesienia
szkody przez Odwotujgcego - polegajgcej na uniemozliwieniu Odwotujagcemu ztozenia oferty i
ubiegania sie o zamowienie oraz jego uzyskanie. Tym samym, Odwotujacy moze poniesc
szkode poprzez nieuzyskanie przedmiotowego zamdwienia.

UZASADNIENIE
Zamawiajgcy prowadzi postepowanie o udzielenie zamdwienia publicznego, ktérego
przedmiotem jest , Budowa suszarni mechanicznej osaddw sciekowych wraz z modernizacjq
obiektéw oczyszczalni Sciekéw w Rzeszowie”. Odwotujgcy, po zapoznaniu sie z trescig
Ogtoszenia i SIWZ stwierdzit, iz Zamawiajgcy dokonat opisu przedmiotu zamodwienia i postawit
kryteria oceny ofert wskazujgce na konkretne rozwigzanie oferowane przez jednego
wykonawce.

Zarzuty dotyczace opisu przedmiotu zamowienia

1. Zgodnie z art. 29 ust. 2 Pzp przedmiotu zamdwienia nie mozna opisywaé w sposob,
ktéry mogtby utrudniaé uczciwg konkurencje. Z tresci cytowanego przepisu wynika dla
Zamawiajacego zakaz dokonania opisu przedmiotu zamodwienia w sposdb utrudniajgcy
dostep do zamdwienia wykonawcy, ktoéry potencjalnie jest w stanie wykonaé to
zamoOwienie. Formutujgc wymogi w zakresie opisu przedmiotu zamdwienia
Zamawiajacy winien kierowac sie celem, jakiemu zamawiane produkty majg stuzyé.
Kazde wymaganie ma znajdowa¢ uzasadnienie w obiektywnych potrzebach
zamawiajacego. Juz Zespot Arbitréw w orzeczeniu z dnia 24 sierpnia 2007r. (sygn. akt
UZP/Z0/0-1040/07 oraz UZP/Z0O/0-1045/07) stwierdzit, iz ,wymagania muszg miec
walor istotnych, znaczgcych dla przedmiotu, nie mogq miec charakteru subiektywnych,
albo wiecej — zmierzajgcych do wyeliminowania niektérych podmiotow, bgdZ wyrazac
preferencji dla konkretnego przedmiotu”.

2. Powyzszg argumentacje dotyczacg opisu przedmiotu zamdwienia potwierdza takze
orzecznictwo Krajowej Izby Odwotawczej:

a) Uchwata Krajowej Izby Odwotawczej z dnia 2 stycznia 2015 r., sygn. akt: KIO/KD
109/14

»Ograniczenie w swobodzie okreslenia przedmiotu zaméwienia wskazuje norma
art. 29 ust. 2 ZamPublU, zakazujgca takiego opisu przedmiotu zamowienia, ktory
utrudnia uczciwq konkurencje przez uZycie sformufowarn, ktore powodujg
uprzywilejowanie okreslonych wykonawcéw lub dyskryminowanie innych,
uniemoZliwiajgc im zloZenie oferty. Przejawem naruszenia zasady uczciwej
konkurencji jest nie tylko opisanie przedmiotu zamdéwienia z uZyciem oznaczen
wskazujgcych na konkretnego producenta lub konkretny produkt albo z uzyciem
parametrow wskazujgcych na konkretnego producenta, dostawce albo konkretny
wyrob, ale takze okreslenie na tyle rygorystycznych wymagqari co do parametréow
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b)

technicznych, ktére nie sq uzasadnione obiektywnymi potrzebami zamawiajgceqo
i_ktore uniemozliwiajg udzial niektorym wykonawcom w __postepowaniu,
ograniczajgc w ten sposob krgg podmiotow zdolnych do wykonania zamdwienia.
Zamawiagjgcy nie _moze w__ramach postepowania o udzielenie zamowienia
formufowac opisu przedmiotu zaméwienia w sposéb, ktéry bezposrednio lub

posrednio qodzitby w zasade zachowania uczciwej konkurencji. Dyskryminujace
opisanie przedmiotu zamdwienia wpfywa na maniejszg liczbe ofert ztozonych
w postepowaniu oraz moze spowodowac oferowanie produktow tylko i wylgcznie
jedneqo producenta, co prowadzi do ograniczenia konkurencji.”

Wyrok Krajowej Izby Odwotawczej z dnia 2011-02-01, KIO 79/11, KIO 89/11,
KIO 90/11

»Whystarczajgcym dla stwierdzenia naruszenia zasady wyrazonej w art. 29 ust. 2
Pzp jest takie zestawienie przez zamawiajgcego charakterystycznych lub
granicznych parametrow nabywanych produktow, ze wskazuje ono na konkretny
produkt, eliminujgc jednoczesnie mozliwos¢ zaoferowania produktéw innych
producentdw. Art. 190 ust. 7 Pzp stanowi, Ze Izba ocenia wiarygodnos¢ i moc
dowoddw wg wiasnego przekonania na podstawie wszechstronnego rozwazenia
zebranego materiafu. Zgodnie z przywofanym przepisem Izba szczeglinie
whnikliwie ocenita wywigzanie sie przez zamawiajgcego ze spoczywajgcego na nim
ciezaru dowodu, majgc na wzgledzie opisane wyZej okolicznosci sporu. Zgodnie z
poglgdem wyrazonym przez Izbe w wyroku o sygn. KIO 361/10 "nalezy {...)
odméwic zamawiajgcym prawa do zupetnie dowolnego ksztattowania
postanowieni siwz, ktére mogg prowadzic do nadmiernego ograniczenia
konkurencji i preferencji dla okreslonych wykonawcow w stopniu ponad potrzeby
zamawiajgceqo wykraczajgcym." Nie mozZna pomingc, ze orzecznictwo uznaje, Zze
ograniczenie konkurencji nie nastepuje w sytuacji z2qdania przez zamawiajgcego
produktu o wysokich lub wrecz najwyiszych standardach jakosciowych, ktére nie
sq spetniane przez uczestnikéw rynku, a nawet w razie ich spetniania wytgcznie
przez jednego wykonawce, jesli powyZsze znajduje uzasadnienie w szczeqolnych
uwarunkowaniach zamawiajgceqo i tylko w ten sposéb zamawiajgcy moze
zaspokoi¢ _swoje indywidualne potrzeby. Poglgd taki jednak zawsze musi
znajdowac oparcie w wyraznym wskazaniu oraz przekonywajgcym uzasadnieniu
tych _potrzeb. (..) Nie uszfo tei uwadze Izby, zZe kwestionowanie przez
odwotujqgcych réznych parametrow tych samych pozycji zatqcznika Nr 3 samo w
sobie stanowi, w okolicznosciach sporu o swoistym domniemaniu zaistnienia
ograniczenia uczciwej konkurencji - poszczegdlne wymagania zamawiajgcego
mogq wyklucza¢ dostawcow aparatéw stanowiqcych przedmiot zamdwienia juz
na etapie postanowien specyfikacji’

Wyrok z dnia 22 stycznia 2009 r. sygn. akt: KIO/UZP 30/09: Zgodnie z
ugruntowanym orzecznictwem i doktrynqg z naruszeniem zasady uczciwej
konkurencji przy opisie przedmiotu zamdwienia mamy do czynienia w sytuacji np.
opisu przedmiotu zaméwienia, ktéry w sposob bezposredni - przez wskazanie
znakoéw towarowych, oznaczen lub_w sposob posredni - przez wskazanie
parametréow prowadzi do uprzywilejowania _jednego podmiotu wzgledem

drugiego.
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3.

Dyrektywg ptynacq z art. 29 ust. 2 ustawy jest przede wszystkim zakaz ustalania
preferencji w opisie przedmiotu zaméwienia. Niedozwolony jest taki opis przedmiotu
zamowienia, ktéry bez dostatecznego uzasadnienia uniemozliwiatby ztozenie oferty
wykonawcy, badz grupie wykonawcow lub uniemozliwit, wykonawcom mogacym ztozy¢
oferte, konkurowanie na takich samych zasadach. Opis przedmiotu zaméwienia nie
moze wykracza¢ poza cel postgpowania o udzielenie zamdéwienia publicznego, ktéry
sprowadza sie do wytonienia rzetelnego oraz wiarygodnego wykonawcy zdolnego
wykonaé¢ zamdwienie. Zamawiajgcy, w niniejszym postepowaniu naduzyt swoich
uprawnied wynikajgcych z art. 29 ustawy, formutujac wymagania SIWZ w sposdb
preferujacy jednego wykonawce i uniemozliwiajacy uzyskanie zamdéwienia pozostatym
dziatajgcym na tym rynku wykonawcom.

Zgodnie z trescig art. 29 ust. 3 ustawy przedmiotu zamdwienia nie mozna opisywac
poprzez wskazanie szczegblnego procesu, ktory charakteryzuje produkty dostarczane
przez konkretnego wykonawce, jezeli mogtoby to doprowadzi¢ do uprzywilejowania lub
wyeliminowania niektérych wykonawcow lub produktow.

W przedmiotowym postepowaniu Zamawiajacy dokonat opisu przedmiotu zamowienia
wskazujgcego na jednego wykonawce i konkretng technologie Easy Dry oferowang
przez Easy Dry Systems AG, poprzez nastepujagce wymagania zawarte w Projekcie
Wykonawczym tom llI/1 Opis technologiczny str-23-26:

a. - Instalacja powinna stwarzaé¢ mozliwos¢ uzyskiwania osadu wysuszonego o
zawartosci 65%sm poprzez zastosowanie mieszarki dwuwalowej osadu
wysuszonego (93%sm) z osadem odwodnionym (w granicach 32%-+26%sm) z
uktadem dystrybucji ilosci dodawanych osadéw dla uzyskania osadu
Zmieszanego o zawartosci 65%+70%sm. Wydajnos¢ mieszarki nie mniej niz 2
m3/h.

Do mieszarki podawany bedzie osad w proporcji ok. 80% osadu
wysuszonego i 20% osadu odwodnionego.

Powyisze postanowienie jednoznacznie wskazuje na rozwigzanie techniczne, ktdre
jest oferowane tylko przez jednego dostawce technologii tj. Easy Dry. Wymaganie
narzucajgce konieczno$¢ zastosowania mieszarki dwuwatowej osadu wysuszonego z
osadem odwodnionym z ukfadem dystrybuciji ilosci dodawanych osadow dla
uzyskania osadu zmieszanego itd. wprost organiczna konkurencje. Na polskim rynku
sg dostepne réine technologie suszenia majace inne rozwigzania ale dajgce taki sam
efekt technologiczny przy mniejszym zuzyciu energii, a co za tym idzie tanszej
eksploatacji co jest z korzyscig dla uzytkownika {Innoplana, Huber, Haarslef).

Wymaganie to dotyczy ograniczenia sposobu z jakim ten system radzi sobie z
wahaniami jakosciowymi osadu. Mieszanie Swiezych z juz przetworzonymi pozwala
usredni¢ te wahania i pozwala na cigglty prace systemu z rédznym materiatem
wsadowym. Na rynku istnieje wiele rozwigzan $wietnie radzacych sobie z wahaniami
jakosciowymi osadu przy czym nie sg one oparte o recyrkulacje osadu.
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Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajacemu modyfikacji SIWZ poprzez, zmiane
ww. postanowienia na nastepujace:

Mozliwosci adaptacyjne ukiadu do wahan jakosciowych osadéw. Mozliwosé
przyjmowania osadow od 17-35% suchej masy osadéw.

b. - Proces suszenia powinien odbywac sie metodq bezposredniq. Maksymalna
temperatura powietrza suszqcego wynosi 130° C. Ciepfo do procesu suszenia
przekazywane bedzie z palnika dwufunkcyjnego spalajgcego gaz ziemny lub
biogaz bez zastosowania wymiennikow ciepta. Nie dopuszcza sie
zastosowania zadnego typu wymiennikéw ciepta, w tym rekuperatorow w
catej instalacji suszenia.

Powyzsze postanowienie jednoznacznie wskazuje na rozwigzanie techniczne, ktére
jest oferowane tylko przez jednego dostawce technologii tj. Easy Dry. Wymag taki
wprost organiczna konkurencje.

(Proces suszenia powinien odbywaé sie metodg bezposrednig. Maksymalna
temperatura powietrza suszgcego wynosi 130° C. Ciepto do procesu suszenia
przekazywane bedzie z palnika dwufunkcyjnego spalajacego gaz ziemny lub biogaz
bez zastosowania wymiennikdw ciepta. Nie dopuszcza sie zastosowania Zadnego
typu wymiennikéw ciepta, w tym rekuperatoréw w catej instalacji suszenia) Na
polskim rynku sg dostepne inne technologie suszenia osaddéw wykorzystujgce
samoczyszczace wymienniki ciepfa lub wykonane z materiatéw powodujgcych
kumulacje zanieczyszczen.

Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajgcemu modyfikacji SIWZ poprzez:

Dopuszczenie suszenia metodg bezposrednia i posrednia, wykorzystujgce
samoczyszczace wymienniki ciepta lub wykonane z materiatéow powodujacych
kumulacje zanieczyszczen.

¢. - Osady podgrzewane bedg za pomocq gorqcego powietrza, bez stykania sie z
powierzchniq grzewczq. Temperatura powietrza suszqcego przeplywajgcego
przez osad nie moze w Zadnym punkcie przekracza¢ 130°C. Minimalna
dopuszczalna temperatura powietrza procesowego suszenia nie moze by¢
nizsza niz 80°C.

Powyisze postanowienie jednoznacznie wskazuje na rozwigzanie techniczne, ktdre
jest oferowane tylko przez jednego dostawce technologii tj. Easy Dry. (Osady
podgrzewane bedg za pomocg gorgcego powietrza, bez stykania sie z powierzchnig
grzewczg. Temperatura powietrza suszgcego przeptywajgcego przez osad nie moze
w zadnym punkcie przekracza¢ 130°C. Minimalna dopuszczalna temperatura
powietrza procesowego suszenia nie moze by¢ nizsza niz 80°C.). Wymog postawiony
przez Zamawiajacego wprost organiczna konkurencje. {Innoplana, Huber, Haarslef)
Na polskim rynku sg dostepne inne technologie suszenia osaddw réwniez metodami
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posrednimi, dajace taki sam efekt suszenia przy mniejszym zuzyciu energii, a co za
tym idzie tanszej eksploatacji co jest z korzyscia dla uzytkownika (Innoplana).

Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajagcemu modyfikacji SIWZ poprzez:

Dopuszczenie suszenia metodg bezposrednia i posrednia, wykorzystujace
samoczyszczace wymienniki ciepfa lub wykonane z materiatéw powodujacych
kumulacje zanieczyszczen.

d. - Powietrze suszqce ma przeplywac od gory do dofu przez osad leiqcy na
tasmie.

Tasma suszarni moze by¢ wykonana z materiatu syntetycznego odpornego na
temperatury do 150°C. Suszarnia ma by¢ wyposazona tasme, poruszajgcq sie
na obrotowych rolkach.

Operator musi mie¢ mozliwos¢ bezposredniej wzrokowej kontroli osadu
lezqcego na tasmie przez okna w obudowie suszarni.

Powyisze postanowienie jednoznacznie wskazuje na rozwigzanie techniczne, ktére
jest oferowane tylko przez jednego dostawce technologii tj. Easy Dry. Na polskim
rynku s3 dostepne inne technologie suszenia osadéw wykorzystujace tasmy
wykonane z innych materiatéw niz materiat syntetyczny (Innoplana, Huber,
Haarslef).

Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajacemu modyfikacji SIWZ poprzez zmiane
ww. postanowienia na nastepujjce:

»Powietrze suszgce ma przepfywac od gory do dotu przez osad leiqgcy na tasmie.
Tasma suszarni ma by¢ wykonana z materiatu odpornego na temperatury do
150°C. Suszarnia ma by¢ wyposazona w tasme, poruszajgcq sie na obrotowych
rolkach. Operator musi mie¢ mozliwos¢ bezposredniej wzrokowej kontroli osadu
lezgcego na tasmie przez okna w obudowie suszarni.”

e. - Celem zapewnienia odpowiednich warunkéw eksploatacyjnych (np.
mozliwos¢ tygodniowego postoju suszarni wypetnionej w cafosci osadami z
ponownym uruchomieniem bez koniecznosci oprézniania jej zawartosci)
proces suszenia nalezy prowadzi¢ z ominieciem fazy kleistej osadu.

Powyisze postanowienie jednoznacznie wskazuje na rozwigzanie techniczne, ktére
jest oferowane tylko przez jednego dostawce technologii tj. Easy Dry. Na polskim
rynku sg dostepne inne technologie suszenia osaddw, ktdre stosowane sg hez
omijania fazy kleistej osadu (Innoplana, Huber, Haarslef ). Omijanie fazy kleistej
wymaga zastosowania recyrkulacji co zwigzane jest z wytwarzaniem duzej ilosci

pytu.

Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajacemu modyfikacji SIWZ poprzez:
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Dopuszczenie zastosowania technologii, ktore sq sprawdzone przy wystepowaniu
fazy kleistej osadu.

f - Wymaga sie zastosowania automatycznej recyrkulacji osadow i mieszanie
ich z osadami odwodnionymi, tak, aby na wejsciu do suszarni zawartos¢
suchej masy zmieszanych osadow wynosita co najmniej 60%.

Powyisze postanowienie jednoznacznie wskazuje na rozwigzanie techniczne, ktdre
jest oferowane tylko przez jednego dostawce technologii tj. Easy Dry.

Zapis ten dotyczy ograniczenia sposobu z jakim ten system radzi sobie z wahaniami
jakosciowymi osadu. Mieszanie Swiezych z juz przetworzonymi pozwala usrednic¢ te
wahania i pozwala na ciagly prace systemu z réznym materiatem wsadowym. Na
rynku istnieje wiele rozwigzan swietnie radzacych sobie z wahaniami jakosciowymi
osadu przy czym nie s3 one oparte o recyrkulacje osadu (Innoplana, Huber,
Haarslef).

Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajgcemu modyfikacji SIWZ poprzez zmiane
ww. postanowienia na nastepujace:

Mozliwosci adaptacyjne ukitadu do wahan jakosciowych osadow. Mozliwosé
przyjmowania osadow od 17-35% suchej masy osadow”

g. - System transportu i dystrybucji osadow na tasme powinien zapewnic
przejscie przez suszarnie w procesie dystrybucji i suszenia ciat obcych o
wielkosci do 20 mm i osadu o zawartosci suchej masy minimum 60%. Z tego
powodu nie dopuszcza sie ukfadu pompowego, cisnieniowego, ekstrudera, ani
Zadnego innego uktadu wyciskajgcego osad w postaci paskéw na tasme
suszarni. Ukfad dystrybucji ma zapewnia¢ rownomierne roztozenie osadu na
catej szerokosci tasmy oraz regulacje wysokosci warstwy osadu w zakresie 4 -
12cm.

Powyisze postanowienie jednoznacznie wskazuje na rozwigzanie techniczne, ktére
jest oferowane tylko przez jednego dostawce technologii tj. Easy Dry. Na polskim
rynku sg dostepne technologie, ktdre s3 stosowane przy wyciskaniu na ekstruderze i
mogq dziata¢ z materiatem o wielkosci 20 mm (Innoplana, Huber, Haarslef). Uktad
dystrybucji ma zapewniaé rébwnomierne roztozenie materiatéw.

Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajacemu modyfikacji SIWZ poprzez zmiane
ww. postanowienia na nastepujjce:

»Uktad technologiczny powinien byé dostosowany do materiatu o wielkosci 20
mm. Ukiad dystrybucji w kazdym przypadku powinien zapewnia¢ réwnomierne
roztozenie materialow”.
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h. - Suszarnia musi by¢ wyposazona w  automatyczny  uktad
wysokocisnieniowego mycia tasmy oraz w ukfad mechanicznego czyszczenia
wnetrza suszarni , dziatajgcy automatycznie podczas pracy instalacji bez
koniecznosci jej zatrzymywania.

Powyisze postanowienie jednoznacznie wskazuje na rozwigzanie techniczne, ktére
jest oferowane tylko przez jednego dostawce technologii tj. Easy Dry. Na polskim
rynku sg dostepne inne technologie suszenia osadéw nie wymagajgce
automatycznego uktadu wysokocisnieniowego mycia tasmy. (Innoplana, Huber,
Haarslef) Istniejg inne metody czyszczenia tasmy, dajgce taki sam efekt.

Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajgcemu modyfikacji SIWZ poprzez zmiane
ww. postanowienia na nastepujace:

Suszarnia musi zapewnia¢ bezpylowa prace na kaidym etapie suszenia, w
szczegolnosci musi eliminowaé czynnik ryzyka poprzez zapewnienie bezpytowej
pracy ukfadu tasmowego.

i. -Ze wzgleddéw bezpieczeristwa suszarke nalezy wyposazy¢ w system zraszaczy.
Jest to zapis jednoznacznie wskazujacy na jednego dostawce technologii tj. EasyDry.

Na polskim rynku sg dostepne inne technologie suszenia osaddw, dajgce taki sam
efekt suszenia przy mniejszym zuzyciu energii, a co za tym idzie taniszej eksploatacji
co jest z korzysciag dla uzytkownika (Innoplana, Huber, Haarslef). W innych
dostepnych technologiach system suszenia jest rozwigzany w sposéb zapewniajgcy
bezpytowa prace ukfadu gdzie dodatkowy system zraszaczy nie jest konieczny.

Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajagcemu modyfikacji SIWZ poprzez nadanie
ww. postanowieniu brzmienia:

»Suszarnia musi zapewnia¢ bezpylowa prace na kaidym etapie suszenia, w
szczegdlnosci musi eliminowaé czynnik ryzyka poprzez zapewnienie bezpytowej
pracy uktadu tasmowego.”

j- - Whnetrze suszarni nalezy zaklasyfikowad, jako strefe 21 lub 22. Instalacja
suszenia musi posiada¢ zabezpieczenia przeciwwybuchowe zgodnie z
Dyrektywq ATEX 94/9/WE. Suszarnia musi spetnia¢ te wymogi w kazdym
stanie, a w szczegdlnosci w fazie rozruchu, pracy, wylqczenia, awarii oraz
nagfego wylqczenia spowodowanego np. przerwq w dostawie energii
elektrycznej.

Powyisze postanowienie jednoznacznie wskazuje na rozwigzanie techniczne, ktore
jest oferowane tylko przez jednego dostawce technologii tj. Easy Dry. Zapis taki
wprost organiczna konkurencje. Klasyfikacja stref powinna zostaé przeprowadzona
zgodnie z dyrektywa ATEX, a nie by¢ narzucona z gory.
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Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajacemu modyfikacji SIWZ poprzez nadanie
ww. postanowieniu brzmienia:

~Wnetrze suszarni nalezy wykonaé zgodnie z Dyrektywg ATEX 94/9 WE. To
oznacza, ze w przypadku wystepowania stref narazonych wybuchem nalezy
bezwzglednie zastosowac odpowiednie zabezpieczenia przeciwwybuchowe”.

k. - W suszarni naleiy mierzy¢ steienie CO i pytu. Nie dopuszcza sie
zastosowania inertyzacji gazem obojetnym w Zadnej fazie procesu suszenia.

Powyisze postanowienie jednoznacznie wskazuje na rozwigzanie techniczne, ktére
jest oferowane tylko przez jednego dostawce technologii tj. Easy Dry. Na polskim
rynku sg dostepne technologie nie wymagajgce mierzenia stezenia CO i pylu.
{Innoplana, Huber, Haarslef)

Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajacemu modyfikacji SIWZ poprzez nadanie
mu nastepujacego brzmienia:

W przypadku, kiedy wystepuje strefa zagrozona wybuchem, nalezy zastosowacd
mierniki CO i pytu wewnatrz suszarni. Nie dopuszcza si¢ zastosowania inertyzacji
gazem obojetnym w zadnej fazie procesu suszenia”.

l. - Pozostate elementy konstrukcyjne np. podpory, rama suszarni i inne
konstrukcje wymagane do obstugi suszarni, nie majgce kontaktu z osadem,
powietrzem suszgcym i skroplinami powinny byc¢ wykonane co najmniej z
odpowiedniej stali konstrukcyjnej, zabezpieczonej antykorozyjnie. Tasma
suszarni musi by¢ wykonana z tworzywa sztucznego odpornego na dziatanie
osadow i temperatury do 150°C. Nie dopuszcza sie wykonania tasmy ze stali
nierdzewnej.

Powyisze postanowienie jednoznacznie wskazuje na rozwigzanie techniczne, ktdre
jest oferowane tylko przez jednego dostawce technologii tj. Easy Dry. Wymaganie,
aby tasma suszarni byta wykonana z tworzywa sztucznego odpornego na dziatanie
osadow i temperatury do 150°C oraz iz Zamawiajgcy nie dopuszcza wykonania tasmy
ze stali nierdzewnej, wprost ogranicza konkurencje. Na polskim rynku sg dostepne
inne technologie suszenia osadéw stosujgce tasmy ze stali nierdzewnej, ktére w
kazdym wypadku sg bardziej trwate i dajg mozliwos¢ wymiany poszczegdlnych
elementdéw tasmy, a nie jej catosci. (Innoplana, Huber, Haarslef).

Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajacemu modyfikacji SIWZ poprzez nadanie
mu nastepujacego brzmienia:

Tasma suszarni musi by¢ wykonana z materialu odpornego na dziatanie osadow i
temperatury do 150°C.”
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Zarzut dotyczacy Kryterium oceny ofert.

1.

Zgodnie z trescig art. 91 ust. 2 pkt 1) ustawy, kryteria oceny ofert mogg odnosi¢ sie do
przedmiotu zamdéwienia a w szczegélnosci do jakosci, parametréw technicznych,
wilasciwosci estetycznych i funkcjonalnych. Jak wynika z tresci przywotanego przepisu
celem oceny technicznej powinno by¢ promowanie urzadzen/rozwigzan
technicznych/technologii zapewniajacych w poréwnaniu z innymi najwyzszg wartosé
dodana. Jednoczesnie, przy ustalaniu kryteriow oceny ofert, Zamawiajgcego
obowigzuje réwniez zasada réwnego traktowania wykonawcow i uczciwej
konkurencji. Tak KIO w wyroku z dnia 2010-10-22, KIO 2189/10 ,Tym samym to
wlasnie Zamawiajgcy decyduje o zastosowaniu okre$lonych kryteridw oceny ofert
kierujac sie specyfika przedmiotu zamdwienia oraz potrzebg uzyskania zamdwienia na
najkorzystniejszych warunkach. Jednoczesnie lzba podkresla, ze okreslone przez
Zamawiajacego kryteria oceny ofert, a w szczegélnosci ich waga, winny odnosi¢ sie
w odpowiednich proporcjach do przedmiotu zamodwienia i uwzglednia¢ jego
specyfike. Oznacza to, iz Zamawiajacy mimo, Zze posiada daleko idacg swobode w
zakresie doboru kryteriow to jednak nie moze stosowaé dowolnych i
nieuzasadnionych specyfikag zamdwienia kryteriow oceny ofert a takze ksztattowaé
ich wagi na przesadnie wysokim poziomie w celu preferencji konkretnych
wykonawcow.”

Tymczasem kryteria wskazane w Rozdziale XVII p.4 ppkt b, str.23 SIWZ nie zostaty
zdefiniowane w sposob, ktory umozliwiatby wybranie rozwigzan
technicznych/technologii zapewniajgcych najwieksza wartos¢ dodang i korzysci.
Przeciwnie, wszystkie te kryteria zostaty w opracowane w celu uprzywilejowania tylko
jednej, specyficznej technologii, co sprawia, ze kryteria oceny ofert powodujg
ograniczenie konkurencji. Postawione w ppkt b kryterium jednoznacznie wskazuje na
konkretnego dostawce technologii suszenia osaddw, czyli EasyDry.

Odnoszac sie do poszczegdlnych kryteriow wymienionych w ppkt b, Rozdziatu XVII p.4
str.23 SIWZ — Parametry techniczne i funkcjonalne mechanicznej tasmowej stacji
suszenia osadow, wskazaé nalezy, ze:

a. "b1 - llos¢ tasm suszenia komunalnych osadéw Sciekowych: jedna tasma
suszenia komunalnych osadow sciekowych z mozZliwosciq ptynnej requlacji w
zakresie od 50-100% wydajnosci hydraulicznej i cieplnej”

Powyzisze kryterium jednoznacznie wskazuje na konkretnego dostawce technologii suszenia
osadodw, czyli firme EasyDry, dla ktérego charakterystyczne jest zastosowanie jednej tasmy.

Na polskim rynku sg dostepne réine technologie suszenia majace inne rozwigzania dajace
taki sam efekt (INNOPLANA, Veolia, Huber, Haarslef). Plynnos$¢ regulacji w powyzszym
zakresie powinna by¢ zagwarantowana przez proponowang technologie a nie ilo$¢ tasm na
ktérych realizowany jest dany proces.

Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajagcemu dokonania modyfikacji SIWZ poprzez
rezygnacje z oceny ilosci tasm i nadanie ww. kryterium mu brzmienia:
»Mozliwos¢ ptynnej regulacji w zakresie od 50-100% wydajnosci hydraulicznej i cieplnej”

11
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b. "b2 - Przeplyw powietrza: Powietrze suszqce przepfywa od géry do dotu przez
osad lezgcy na tasmie"”

Postawione kryterium jednoznacznie wskazuje na konkretnego dostawce technologii
suszenia osadow, czyli firme EasyDry. Powyisze potwierdza opis zawarty w katalogu Easy
Dry "Wymieszany osad o zawartosci 60% suchej masy jest wysypywany réwnomiernie na
tasme suszarki. Tasma przesuwa wymieszany granulat z jednego korica suszarki na drugi.
Powietrze suszqce jest podgrzewane i przeptywa od gdéry do dotu przez osad lezqcy na

"

tasmie..... ,

Postawione przez Zamawiajacego kryterium dotyczy ograniczenia ilosci pytu wystepujgcego
w powietrzu cyrkulacyjnym urzgdzenia (sam materiat poddawany procesowi jak i tasma
stanowig tu rodzaj filtra). W przypadku gdy technologia posiada inne rozwigzania
pozwalajgce na jego ograniczeniu (pylu) lub ten nie jest w procesie wytwarzany to
rozwigzanie jest rownowazne, a w drugim przypadku nawet lepsze.

Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajagcemu dokonania modyfikacji SIWZ poprzez
postawienie i punktowanie ww. kryterium w nastepujacy sposob:

e Rozwigzanie nie dopuszczajagce do powstawania pytu w obiegu cyrkulacyjnym
powietrza.

¢ Rozwigzanie nie dopuszczajagce do powstawania pytu w materiale poddawanym
ohbrébce termicznej (potencjalnym irédle pytu).

c. "b3 - Automatyczna recyrkulacja osadow: posiada automatyczng recyrkulacje
osadow i mieszanie ich z osadami odwodnionymi, tak, aby na wejsciu do
suszarni zawartosc¢ suchej masy zmieszanych osadéw wynosita co najmniej
60%"

Postawione kryterium jednoznacznie wskazuje na dostawce technologii suszenia osadow,
czyli EasyDry. Powyisze potwierdza opis z katalogu Easy Dry ,Dzieki uktadowi recyrkulacji i
dystrybucji suszarnia EDS moze przyja¢ i wysuszy¢ kazdy rodzaj komunalnych osaddw
$ciekowych {...). Odwodniony osad jest mieszany z czescig wysuszonego osadu w mieszaczu.
Wymieszany osad o zawartosci suchej masy 60% ..."

Postawione przez Zamawiajgcego kryterium dotyczy ograniczenia sposobu z jakim ten
system radzi sobie z wahaniami jakosciowymi osadu. Mieszanie osaddéw Swiezych z juz
przetworzonymi pozwala usrednic¢ te wahania i pozwala na cigglty prace systemu z réznym
materiatem wsadowym. Na rynku istnieje wiele rozwigzan Swietnie radzacych sobie z
wahaniami jako$ciowymi osadu przy czym nie sg one oparte o recyrkulacje osadu.

Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajagcemu dokonania modyfikacji SIWZ poprzez
postawienie i punktowanie ww. kryterium w nastepujacy sposéb:

12
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Mozliwosci adaptacyjne uktadu do wahan jakosciowych osadéw. Moiliwosé przyjmowania
osadow od 17-35% suchej masy osadow.

d. "b4 - Powrotna czes¢ tasmy poruszajgca sie na zewnqtrz obudowy suszarni
wraz z hydraulicznym uktadem czyszczenia tasmy na zewngqtrz obudowy
suszarni”

Postawione kryterium jednoznacznie wskazuje na dostawce technologii suszenia osaddw,
czyli EasyDry. Powyzsze potwierdza opis z katalogu Easy Dry ,Jedng z najwazniejszych zalet
suszarni EDS jest widocznos¢ tasmy w jej drodze powrotnej z korica na poczqtek suszarki.
Wszystkie najwazniefsze czesci suszarki znajdujq sie poza gorqcq obudowq co umozliwia ich
kontrole w dowolnym momencie jej pracy ..."

Postawione przez Zamawiajacego kryterium dotyczy rozwigzania konstrukcyjnego opartego o
tasmy z tworzyw sztucznych, gdzie obserwacja ich stanu jest kluczowa jezeli chodzi o ich
eksploatacje. Wczesne wykrycie wady materialowej, pekniecia, pozwala na znaczne
ograniczenie kosztéw pdiniejszych napraw. W tym przypadku konstruktor urzadzenia nie ma
innej mozliwosci zapewnienia tatwego dostepu. W urzgdzeniach, gdzie stosowane sg inne
materiaty np.: ukfad lameli ze stali nierdzewnej pozwala na znaczne obnizenie kosztéw
eksploatacji i nie wymaga kontroli wizualnej podczas dziatania. W takim systemie natomiast
kluczowe jest monitorowanie stanu tafcuchdw taczacych poszczegdlne elementy, a to jest
duzo fatwiejsze niz pomiar wystepowania dziury w tasmie w przypadku tasm z tworzyw
sztucznych. W tym przypadku stosuje sie czujniki: napiecia, potozenia i przesuwu.

Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajacemu dokonania modyfikacji SIWZ poprzez
postawienie i punktowanie ww. kryterium w nastepujacy sposob:

Punktowanie réznych sposobéw monitorowania stanu technicznego elementéw suszarni
tak aby czynnosci z nim zwigzane nie byly uciazliwe. Proponujemy punktowanie rozwigzan
pozwalajacych na ocene stanu technicznego suszarni w pewnym zakresie bez potrzeby jej
zatrzymania i roztozenia na czesci.

e. "b5 - Pozioma przegroda: Pozioma przegroda oddzielajgca gorng czes¢ tasmy
od czesci dolnej powrotnej z ukladem mechanicznego czyszczenia przegrody w
czasie pracy suszarni”

Postawione przez Zamawiajgcego kryterium dotyczy sposobu w jaki odprowadzany jest pyt z
urzadzenia. Ze wzgledu na silne zapylenie materialu poddawanego obrobce termicznej
najdrobniejsza frakcja pytu przechodzi przez tasme i opada. Materiat ten musi zosta¢ zebrany
i usuniety z urzadzenia. Przegroda pozioma pomiedzy czeécig gérna a dolng czescig tasmy
pozawala na bardziej efektywne odprowadzenie pytu (pyt nie musi przechodzi¢ przez dwie
tasmy i ta dolna nie transportuje go dalej). To rozwigzanie jest konieczne przy zastosowaniu
recyrkulacji osadu i przeptywowi powietrza z géry na dét. W przypadku jego braku tych dwéch
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rozwigzan lub gdy produkt jest bezpytowy nie oddziela sie tasmy gornej od dolnej
samoczyszczacg przegroda wylapujaca pyt.

Odwotujacy wnosi o nakazanie Zamawiajacemu dokonania modyfikacji SIWZ poprzez
postawienie i punktowanie ww. kryterium w nastepujacy sposéb:

Konstrukcja urzadzenia powinna pozwalaé na jego podstawowe samooczyszczenie w trakcie
jego pracy.

V. Majac na uwadze powyzsze odwotanie jest konieczne i w petni uzasadnione, wnosze zatem o
jego uwzglednienie w catosci.

Z powazaniem,

Zataczniki:
1. dowdd uiszczenia wpisu od odwotania w wymaganej wysokosci,
2. dowdd przestania kopii odwotania Zamawiajgcemu (tylko dla KIO),
3. kopia odpisu z KRS.

14



SG NetBanking

BUILDING TOGETHER

TEAM SOCIETE
SPIRIT GENERALE

Stronalz1

SG NetBanking

Data wydruku 2017-02-27 12:28

Przelew krajowy na rzecz rezydentow

Nr referencyjny/Reference No.:

#01170006544

W ciezar/Ordering customer:

WARBUD S.A.
UL. DOMANIEWSKA 32 02-672 WARSZAWA
POLAND

W banku/Bank
SG Centrala ul.Marszatkowska 111 00-102

Warszawa

Nr rachunku/Account No.:

11 1840 0007 2210 7060 0810 1619

Kwota/Amount:

20 000.00 PLN

Informacje dodat./Additional info:

Status: Zrealizowany przez Bank

Zlecona data wykonania/Ordered execution
date:
2017-02-27

Na dobro/Beneficiary:

URZAD ZAMOWIEN PUBLICZNYCH ul. Postepu 17a
02-676 Warszawa

W banku/Bank

NBP O/Okr. w Warszawie

pl.Powstaricow Warszawy 4 00-950 War szawa
Nr rachunku/Account No.:

60 1010 1010 0081 3622 3100 0000

Tytutem/Covering:

WPIS OD ODWOL.. Suszarnia Mechaniczn
a Rzeszow

Niniejszy dokument jest wydrukiem komputerowym i nie wymaga podpisu oséb upowaznionych ze
strony banku.
This document is a computer printout and does not require the signature of persons authorised by the

https://www.sgcib.pl/ib/Application/TransactionView.aspx?Q=Gf%2bdm WFaKrC8e...

bank.

il Okonski

2017-02-27



Mosidm Selg

niods eiweismod gosods - 9 exAigny

3IN| nteizpn op omesd blew azsnumebgo A2's

imisAz M

N ewdumesdn sfeuzizid I0ES AZ)b

dbxe 2 (pAsklexiuk

iU piods mkl
QN YD2POYIOP M EMINLASSDN AmAY
Qn) WozsSNLIBLOLDR WALCISIDIO ASIGST

op ofiduoneuzazid ‘Az2sepodsos) | Amopkg

00100 ZIU 0BRuW ewsd siueDEIEY'Z |

ZANIA

LI

MosIdm yelg

Reizppo - £ eyqny

(REKTO!

——— omarpwnui Auags supy b
= (Buziuomd A1zx0d SRUpY§
WISTIOd [e13 “YMYZSuvm 212000 ‘2£9-20 POY “YMYZSUYA “SRIW *— 0] ‘ZE JU "YHSMIINYIWOA “In SUPY'Z
VYMYZSEYM
"IS[ERIL WNALNID-YMYZSVM BUILLE ‘DISMYZSYYM 1emod ‘IINIIIMOZYI “Tom “WHISIOd (21 BQIZPAS T

ANOZDOVNZOIIN

exjeds euaziamin ejeysoz pief eu ‘sezy’1

S eyAugny

moiwpod saIpe | eqIZpIS - 7 ey

DIIOJS NULNLYLS 98 YNVIWZ
‘IIMVZSYVM M ZSNTYV.LON DIDNHIZYIIM ZSNTIVQ ‘$T0Z/E8TZ UN ¥ ‘dFY ‘+T0Z'€0°9Z

T

DIIOdS NLLYLS 9§ :ONOINIIWZ
IIMYZSAYM M YNTYTIVLON ST¥YIZONYY OD3OVZavmOdd

‘AIMYZSUYM M YZSNRIVLON OS3DIDNHOZIIIM YZSNIAIVA YOI LSYZ ‘ZSNEIoN
WYNIS3ZOC VLAY ANTYTIVLION HOSISY ‘600Z/0b68 ¥N ¥ WNRIOLUIdIY “d 6002°2T°ST

0t

NLALYLS +Z § YNVIWZ

£2 MYIOT ¥N T YNIWIZ N
‘AIMYZSAYM M NY DIDNHDZYIIM ZSNTAYA ZSNIYY.LON “900Z/EEES V “d3d ¥ 9002°£0°9C

DA0AS NLNLYLS 8 § YNVIWZ ‘€2 TYMOT Z UN YNWIZ "IN "YMYZSYYM BET-00 SIMVZSUYM
M ZSNTAVLON DIDNHOZYIAIM ZSNTIVA ‘S002/8652 ¥ WNTIOLY3dTY AN 'S00Z°01°92

A0S MLLNLYLS ‘TES 'BZE *TT8 '8 'WNVIWZ ‘€7 W T YNWIZ “IN 'YMYZSYVM SET-00
‘SIMVZSUYM M ZSNTAY.LON DIDNHIYIIM ZSNvA ‘S002/880S - V “dIH “US00Z VINGEIS ¢

"DIrOCS NLNLYLS T8 1 0T§ YNVINZ

€2 "W T YNWIZ "IN YMYZSIYM
'AIMYZSUYM M ZSMIAYLON - DIDNHIZHIIM ZSNIEvaA ‘S002/T652 ¥ "d3d N ‘S00Z'S0°0T

"DAOS NLNLVLS § § VNVIWZ
£2 THOT Z ¥N YNIWIZ N YMYZSHYM SET-00 ‘TIMYZSUVA M YNTYTHYLON VTNV DN

- DIDNHIZYAIM ZSNT¥YA ZSNTYVLON 'S002/688 ¥ WNTIOL¥A4T ¥N ‘'S00Z°Z0°0T

ALTIONGEC LSHEL - £007/£0S8 V “d3Y “¥ £002°ZT ' VING Z ANTWIIV.LON LAY
V'S ANGUVM DII0dS NLNLVLS TES YNVIWZ ‘TIMYZSUVM
M ZSNTIVLON DIDNHDZAIIM ZSNIYVA ‘€002/£058 ¥ WNTIHOLYA4TY ““d £00Z YINGNYUO +

ALTIONGS( LSHAL NUNIYIS 9 § YNVIWZ

‘FIMYZSUYAM M YNTVTHYLON VINVIZONY
‘ZSNIYV.LION DIDNHIZYIIM ZSNTAVA ‘€002/4429-Y WNTYOLEIdIY Y €007 YINMRIZAZY §

2€8°¢Z8 :ONvaod

T68'228'975'v28'225'078'616'65'85°98 "YNVIWZ

SIMYZSIYM M YNTYIAVLION

YIIVEINY) DIDNHOZHIIM ZSNTHVA ZSNIYVLON Z00Z/S657-Y d3y o 2007 ¥0'vT

66/9/8.-V WNIBOL¥I4TY
YMVZSAYM 8ET-00 £T'W T YNWIZIN
DIDNHOZY3IM ZSNI¥VA ZSNTYV.LON
"H666T TT'HT

nmmes
ez qn] niuszpkziods 0 ebeuuour T

aDMeEs 0 abeuuoju] - p exAuany

0T Z ¢ euoRs

oBauznqnd nxpAzod
bezivetuo smes epeisod 0pod AZ)'g

ERupmid ijods Auown awme)spod
eu nueoiwpod nuAuwm z bzasepodsob

0

3IN|  P90ouleterzp zpemaid exoigyspazid AZY's
AMOULSAEY
-AZ2UYA0dS0D WIZAAM IAX AZDIVAOdSOD VS AMYZSUYM *1S" W V1A AMONOGTY aW's Z68bE SHY 1bensfal BzsREIUSDM 0 Sued'y
VNCADNY WXI0dS ANEYYM eerzp evjods kiop) pod ‘euniyg
9pTZST09ZS dIN ‘6TT6200T0 :NOSTY JIN/NOOTH BWINN'Z
VYNCADHY WITOdS [oumeid Aoy ARDRUZO'T
monupod aueq - T Ay
T teizg
093MOAYS MULSILTY 09FMOLVI
AZDYYA04SOD TVIZAAM IIIX ‘IIMYZSUYM M AMYZSUYM "LS "W Y10 AMONOTY avs npes JAusDeuzg
SS/LT/LbE6/SU [TY-SN IIXYM Ple eameubiis
DON_NO.E_ T o nsdm Jawny| sdm gesg
T00Z'S0'70|  wAmopbs sznselay wAmoleny m ibenssfs eeg

£T80TTHTZ0LTOZ/TH/EZB0T/dY 1OMIPAM JOIYUAJUSP]

("wz *uzod z ‘98TT"Z0d ‘89T IN 1 L00T Z ‘N "2@) WAMOpLS
aznsaloy wAmolery o “1 66T eludials gz _Iup z Amelsh eep "Isn  "He aimejspod eu euelqod

MODUOIEIISAIZYd NYLSIALIN Z

nwaujenpje imosidpo edkfepeimodpo ef>ewriojug

€780T00000 :SW) JSWNN
€1:80:TT "ZPob £10Z'20'HT USizp BU uels

AMOAVYS 1S3 AMOLVHEN

093IMOAYS NYLSIEFY 0DIMOLYYN YEOYWHONT YNTVULNTD

07 Z T BUOAS

€T80TTHZZ0LTOZ/TH/EZROT/dY MANIPAM JoreIAIUIPT

CZt.

RS, PRAWNYCH

Daniel Okonski



ANYMOTTIMAZEAN ¥S TIN IOMY

Q) yAuemofsjimizadn o]
B2 | ewemolanmAzidn (RIpOH'E

NAYZAVZ YANOIZD|  whokinuszaiday Sueuo m efnjunds
XAk SWN BWNN'Y
££0000£+00L NOOTI/BS3d PWNN'E
Tvdvd 24093290 BuoIwT'Z
MIZANHD BULIL Q| BMZEN / OYSIMZEN T
-_— RUOZSIIMEZ BYEISOZ (apiel Op eeg /.
£YPEPFOVUAZ
M EUOZSSIMEZ BIRISOZ NpEZIez
JIN Pepis M BJBZpOYIM €qase AZD'9
NAYZdvz XanotD| whisknuezeidas auefiio m ebyung's
S BWNN'H
6TL80H0E0TL NODTA/ESId BunN'e
HOIIO0M PUOILIT'Z
LEL:EED] BLLIY Qn| emzZeN [ OSIMZEN'T
—| euwsme eynsw el op eeq's
£ypesouuAD
M BUOZSIIMEZ ejysaz npkziez |
dIN PEPIS M BIEZPOYIM BqOSO AZ)'9
NAYZuyz S373dd|  wAsklmuezsudas awebio m ebyund's
Hxkk S SBUWNN'D
0££70S0£009 NODFA/BSAd PWNN'E
AZd30 BUOIW]'Z
INEM EULY gn| BMZEN / OSIMZEN'T
nueflio peps m LPASEZpOLPM goso aue(q

0000056 135 {auep m {Dye eqr'Z| M
(=}
3. 1Eofe RS eMZENT T S m
o=
aupmofamizidn >=
bs a1y abye 7 “elweuwsou =
qn| WpAuemofamAzidn e
INVMOLTIIMAZYAN VS TIN 30y eqzon | euemobmAZIdN [E7payE| mw
000008 T 125 [Suep m ifole eqoN'Z) .ﬂ
o) e 1S emzeN'T le -
=
auemolagimALEdn| - L
b 31U e 7 “eieuwojul g -
qn| yAuemolajmAzidn e m vUn
ANVMOLTTIMAZYAN VS JIN 30y eqza | PuesmolamAZIAN fEpay's | - O
=
000THZ U35 (Suep m ibye eqon'Z = m
o
4. 15ofe 15 BMZEN'T €
Buesnioyuizdn “
bs aru a[e a7 "RHRMBO &
DII0dS MLLYIVW IVIZA0d M YMLIINLSIZON 0a 01 ‘(S0 Q) \pAuemofzmAZIdN ilige

AQN3AIMAD OG 02 ‘AGNIAIMAA O 0D NSO Od 0 HIANVMOLSTIMAZAN IOMY 0S4 819

Q2 | eURMOIIMAZION (XD E

05/819

135 [2uep M IDYE G 7

Ve

1Dy was emzen | C

1 eAigrupod

INVMOCTIIMAZSAN VS 3IN 3Ty

Suesofaymizdn

bs u alnje 37 ‘ebeunony

qn| LpAuesmofa|AZIdN j[je
eqzo)] | euemofsmAzidn (RZpoy'E

00000081

1S Buep m ilxje eqDN'Z

FINZOVT MOLNTUNNOYd HOOMA
M1 WALNFHMIOUE Z JINZOVA NGYZYYZ HINOTZD 8N JINZOVT NAYZEYZ MONNOZD HOOMA

monupod Ibejuszaidal qosodsz

NN

IEvje NS emzeN'T T

1bye efsiwg - g exlgny

DI10dS AYZavz

Monupod elUBMOIUSZANIRI
op oBauolumesdn nuefuo emzen'T

monupod 1bejuazaidas op Auoiumesdn uefuQ - T exhqny

Z teizg
Y2AufAxdAnisqns
mojeLesm IfSIuR op 1ajuzemodn
e bs exb(nnsuiwpe epe: qn| peziez 21
1T BAgny

LI ZA
R

czﬁ
A .

MOSIdm delg

ode
1Z 00°005 528 B2 Y2A35(Q0 e PSauem w_cm_w“o;
nyode NIUISIIUM O eDeuLIoju]
T eAigrupod
oBamopeniez meydey
—] o zAmpod ¢ JBM IO JS01RM'G
32 00°005 6T€ 09| OBSuCORKdM NiEydey DSST) ALMFANO SMOIOMY '
IZ00'7 1(D|E BURUILOU JS0HEM
0SL6STOE 1513 yoppsAzsm IDYR eqDN'E
e oBamoja00p MENdey J50N0SAM Z
3Z 00°005 61€ 09 obamopepiez neRde| 25030SAM T

yoAuuajwiez iHebljgo yoelsiws o Afemydn Nios(pod 0 BYUBIWZAA - OT BYAIGNY

njtods tepdey - g ANy

SuesoiRimAzadn |

bs 21U o0e 3z “eleluo)u |

0T Z p euUOAS

€T80TTHZC0LT0Z/TH/EZ80T/dY SMiNIPAM JorexiAuap]

mosidm yelg

ezsnueuo[»e 06suApal aueq - £ exAigny

0T Z € euons

€T80TTHZ20LT0T/TH/EZROT/dY MILPAM JOJENUAURDPT

2R

¢ @

@

il OKO



+002°2T'TE -~ +002°'T0°T0 5002'S0°vT

" £00Z°CT'TE - " €00Z°T0°10 +00Z°S0'TE

2002'CT'TE ~ Z00Z'T0° 10 £00T°90'+0

Nl ml e

TO0Z'CT'TE - TO0Z'T0°T0 2002°90°€0

I NIURZ0Z O FHUERLIAN T

Op po SaDj0 €7 eIVIZORZ e | M AU 4N

nyod
MURUMIOP (E2poy

(PEIUBWIMIOp (PAUODZORZ O BURILIZM - 7 BXAIqNY

VMULSNIZOTIdZIE MOWALLSAS IONTSEO IISTANYZ M YNSIVINOUHIO JSONTVIVIZA ‘2 02 ‘08 -]

VYMUISNIZD3I4Z3d
MOWILSAS I9NI590 WIINIZOVIAM Z ‘WISHYINONHIO JSONTVIVIZA ‘Z ‘0T ‘08 ]

INZOINHOAL OMLZAVHOA
VIN Z INVZYIMZ Zvd0 IRIEINAZNI I AUNLELIHDAY ISTDIVZ M ISONTWYIZA ‘T ‘T4

IDSOWOHIMUIIN NXNAY YONTSEO Z YNYZVIMZ DSONTYAVIZA * ' ‘89

HOANCADNNELSNONY MOINIWTTE HOAMOTYLIW YIONNAOYd * ‘T ‘ST

NSIS I NINIWID ‘NNOLIE Z MOBOIAM VONNAONd * ‘9 ‘€T

INDALSTIVIOIAS INVIMOANE ALOSOY * * ‘e
[EINGOM I (3MOAYT IRBINAZNI MOIMIIB0 YMOANE Z INVZYIMZ ALOEOY * ‘b

“iN|mle|n] O]~

MONNAGNE WIINTZSONZM 37 INYZYIMZ INVIMOANE ALOEOY * * ‘T

Aagdrspazid
1350upRtRIZp (3te15020d JONLPIZIAZ

HOANTVMZSIIWRIN
T HOANTYIZSIIW MOMNAGNE WIINIZSONZM 3Z INYZYIMZ INVIMOANE ALOBOY ‘Z ‘02 ‘T 1

fuoigaispazd
Dsoulejerzp (Soklezemarid I0MUPZI4'T

1DS0U[BtelZp JOILPSZid - T exAxny

€ teizg
YNV Aamyad ferpoyg
969TOTHOBL ES3d PWIN'E
MYISINYLS BINVG eUOLTZ
DISNOMO OYSIMZEN'T T
1DUAMOL - £ eYAIqNY
- BS3d PWIN'E
oni3 ewowrz
AWTTIHL3vE opwmzent| b
- BS53d SWNN'E
DUV evonuyz
NVIWSANH osIMzeN'T €
- TES3d PWNN'E
ANV euowIZ
QuvENH OEIMZEN'T [4
- BS3d PWNN'E
on euolw['Z

0T 29 euois

£T80TTH2Z0LT0Z/TH/ETR0T/dY “MINIPAM JOIENLAIUSP]

YZRIOZAWN <n_§_

nuefuo emzen' T

BUCZSHMEZ Bfejsoz [anief op Beq's

{yPeDsouUAZ)

M BUOZSIIMEZ BrelSoz NpEziez

3IN PERS M E2BZPOYIM Bqos0 AZ)'g)

NAYZdvz YanNoazd|  whoknazasdal 3juebio m eyuny’s
sxkx S PWNN'Y,

S7£00STZTS9 NOOTH/TB353d PWNN'E
VYNAZAVLYN WAINOW euouyz

DYREKTOR DS, PRAWNYCH CZLON

Svdng UKy qn) BMZEN / ONSIMZeN'T
—_— BUOZSDIMEZ RYETSaZ fapief Op eIeqT £
{4PRDSOLUAD

M BUCZSIMEZ BfEISOZ NPEZIEZ
Eil) PEp(S M e3EZpoLaMm eqoso A2)'9

NAYZdvz XaN0zD|  whskimuozaudan Juebio m ebyunys
xnx S SBWNN'Y

ETELTHDL0EL NOSTY/BS3d BWIN'E
NVYWOY ¥10Id euowI?
WIIW ewiy qn| emzeN / OSIMZEN'T

s BUCZSIIMEZ efeisaz fapref op eyeq’/

EUIRDSOUUADY

M PUOZSIIMEZ BjETSCZ NPEZIRZ

3N PepiS M EJEZPOUDM BDSO AZY'9

NAYZavz XBNOTZD|  whdkmuazaidal auebuo m eungg
xx WA PWAN'H

SSTHOTOTTIZL NOOJU/BS3d PWNNE
Zd09374D MYASOUIW euowIZ
WNZ0432Q0 BULILY QN EMZEY / DSWAZEN'T

— eUOZSDIMEZ efersaz [anjel op e1ea'y

I YIRDSOUUADS
M PUGZSIIMEZ ©}EISZ NPEZIEZ

JIN peps m edkzpoyam eqoso AZ)'g

NaYZ¥vz YANOIzZD|  whsklnuazaudas awebio m ebyjungs
rkxx S JBWNN'E

BETTOLOTO99 NOSTY/ES3d PWNN'E
2SN3avL>E7537 BUOIT'Z
ZDIM3DISYT13Z PuL gR| PMZEN | DSIMZeN T
) euozsaImez eersoz [aofel op eeq’s
{UPRISOULAZY

M BUOZSDIMEZ RjS0Z NpELIez

3IN PERS M £3BZpoyom BQOS0 AZ)'g

07 Z § euong

£180TTHZ20LT0Z/Th/EZR0T/dY :MINIPAM JOIBUAIUSPT



DSOURIAZISIM - 7 ANy

" £00Z'ZT°TE - *Y £002'T0'TO

FEE €

200Z°2T°1€ - 200C°T0'T0

motwpod
150Ujeiep Z Bjuepromesls

~

kAR

TO0Z'ZT'IE - TO0Z'T0°T0

=

FAkAA

T|USZOIZ O PYUERAZA fr

Mmosidm yeug

STOT'ZT'IE OA STOT'TO'TO AC

n
-

ARk

psofBajez - T eykiqny

+$102°2T'T1€ Od $T0Z'T0'T0 A0

ot
-

kA

¥ telzd

amosueuyy
epzomelds 420z Azojeu Aigpy €2
666T°ZT°TE]  ‘Am0I0Iqo dou Azsmmid AUy 1ezq Y

£702°21°1€ OG £10Z'T0°T0 A0

m
=

FAKAE

2102°CT'TIE - ZT0T' 1010

~
—

*RxEE

TIOZ'ZE'TE - TT02°10°'T0

-
k=)

AkEAH

0T02°ZT'TE - 0TOZ'T0'TO

o
=

FEEAN

600Z°CT'TE-6002°T0'T0

XA

800Z°ZT'TE - 8002'T0'T0

FELES

Am0)0uqo 30U WASEZOUWOY NJUp 0 eDRULIOIY] - G @AMy

£00T°TT'TE - LO0T'T0°T0

EEEEN

Mmosidm e.g

900Z°ZT'TE - 9007 T0°TQ

FEAAE

S00Z°2T'1€ - S002°'T0°'T0

FAEES

$00C'CT'TE - $00T'T0'TO

FAEAS

obaumygnd mpAzod ibeauebio femoingels 1DsoulereIZp J0IWPSZL] - @AY

" E00T'TTTE - ¥ £00C'T0'TO

obemosueuly

TN

200Z°ZT°1€ - 2Z00Z'T0°T0

Nl wn]w|l ] o o

AN

0 elImouersod gnj

TO0T'CT'IE - TOOZ'T0'T0

A

-

AeMPN NIISZ01Z 0 BYUEIZA'E

fsobfnuiwop pRsoupsy|

S00Z°CT°IE - 900" T0°10 FEEEE T| Dsouesezp z auepzomexis

ofamosueuy eluepzamelds

ofauzoou OB3URMOPHOSUCTHS

NHRAZNRRMIE2

900T°ZT'TE - 9002°10°T0 e 1| o 3uwmmouessod qny BemMIPE|

9002211 - 900Z'TO°T0 N T ewapmas o6atbq ewdoz |

amosueuy S|uepzomelds |

900Z°ZT'TE - 9002'T0°T0 £002°S0°9T T BUTI0I SUBMODISLIONS T
niod

Op po S3P{0 €7 ewszoz ejeg| M AURIoY IN MURAUMOP (eZpoy

fomoteydey ADnUb etuepzamelds - £ exkigny

STOZ'ZT'TE Od STOZTOT0 A0

$107°2T°Te OQ $T0Z'T0°T0 A0

£70Z°ZT°TE O €T02°T0°T0 4O

CT0T°CT'1E - ZT0Z°T0°T0

TT0Z'ZTIE - TT0Z'T0°T0

070Z°2T'1E - 0TOZ'T0°T0

600Z'Z1'1€-600Z'T0°T0

B00Z'ZT'TE - 800T'TO'T0

£00Z°ZT'TE - LO0Z'I0°T0

900Z°CT'TE - 900Z°T0° 10

$00T'ZT'1€ - S00T'T0°'T0

$00T°ZT'TE - $00Z'T0° 10

wrEEE ST
ExxEE bl
P €T
xeEE [49
HRHEAE 194
e o1
FHrkd 6
FFAE 8
FEEEE L
R 9
FHAAE S
pEe 14

0T Z g BUOHS

€T80TTHZ20LT02/TH/ETB0T/dY 1MNIPAM JOIRYYAISPT

STOZ'ZT'TE OQ STOZ'T0°T0 A0 P ST
YI0TTT'TE OA $T0Z'T0°T0 A0 A 1
€T0Z°ZT°1E OA £102°T0°T0 A0 HHokEH | €1
CT0Z°CT'1E - ZT07°10°T0 Hopokkk a
TT0Z°2T'1E - TT0Z°T0°T0 FERET 8}
0102°ZT1E -~ 0T0Z'TQ'TO ForEH 01
6002°2T'TE-6007°T0°T0 HHrES &
800T°CT'TE - B00C'TO'TO Hak g
£002°2T°TE - Z00T°T0°T0 FAEEH 4
900Z°CT°TE - 900T° 1010 s 9
S00Z°ZT°TE - S00T'T0'T0 ArExE S|
+002°ZT°TE - 002 T0°T0 rxxx v
¥ £00T'TTTE - " £00Z°TO'TO0 AEEE €
200T°TT'TE - 2007 10°10 FAAAE 2 Ewspimal oByBeq
T00Z°ZT'TE - T00Z°T0'T0 FAAEE T mndo IR0 O eUBILIZIA'Z
STOT'ZT'IE OA STOT'TO'T0 A0 ST0T'+0°ST ST
$T0Z°ZT°TE Od $T0Z'TOT0 O ST0T€0°97 b
€T07°CT°IE OQ £102°T0°T0 AO Y10T°¥0°20 €T
Z10T°2T'1E - ZT0Z°T0°T0 £T02°20°8¢ [49
TI0ZCT'TE - 1T0T°T0°T0 <10z'e0'z0 ¢
0TOZZT'TIE - 0TOT'T0°T0 TI0T'+0'9C ot
6002°2T' TE-6007°'T0'T0 010Z'50°CT 6
800C'CT'TE - BOOT'TOTO 600Z°50°90 8
£00TCT'TE - LOOT'TOTO 800C'S06T L
900Z°2T°T€ - 900Z'T0°' 10 £007'50°9T 9
S00Z°ZT°1E - S007°T0°T0 900779022 S

07 2 £ eUONS

£T80TTHCZOLTOT/TH/ETBOT/dY :MINIPAs JOJe3IAUSPT

CZtON

RENT

DYREKTOR DS. PRAWNYCPYREKTOR KON
PROJs



1d*Aobrswrsums//:sdny :ngsefas z abeuuojul sudisop ks (Biopy Bu ‘PmogEwu Auogs soupe
L0220+ DiupAm eluszplziods e1ep

MOSIOM Hexg

fszuepodsab psoueleEp nuazsamez 0 ebeuudyu] - 8 ephgny

MoSIdM Rig

gaé.oﬁfgﬁmc@%aog.hg

mosIdm Seig

MO
oS
=3
SN
mosidm yelg EC
wAmonsopedn niuemodaisod o ebeuLiou] - § exAqny $
. = Z N\
m.
=
mosidm djelg .S..
MiUfEISYAZI QN 2eZPOd MIURZ58100 0 eDRLOIUI - b SHkIANy A
c
.
W
[
mosidm Selg =
Mmhiesiwoy pezsez - £ exlgny
MosIdm deig
pjiods njusiLZEMaILN g NUEZEIMZOL O APRWLIOJ] - 7 exAagny

MmosIdm Yeig

efepivyr - T exAigmy

9 tezq

Mmosidm delg

303 - T &gy

S teizg

MmosidMm eg

phulionyazba mo1zsoy po [Bzszim Awns

s eyshan 21U DM 2 37 “Die) 24 160N Z DMAZER IMCIOUPOd OYMESRZIA (BU0ZDEMOI HBZIOUI - b DAY

Mosidm yelg

chaulAeziinpinisa ewemodasod miusziown wAwowomesd od ogje wAUAsezAINDNASAL niuemodaisod m
ogje Psofpedn eiazs0460 SROIUPSZId M NUEMOdSISOd M EXILZNP roRBlew NiezXRizaqez O Ogje amoRsopedn aMeid
"1 £007 06310 @7 Z Amersn £1 “uie aimelspod eu sojpedn 21uazsojbo o misOumM MIL[eppa 0 abeuiojul - € exlgny

wiAmopepn njuemodalsod 0 eHeuLo] - g BjAgTY

0T Z QT euans £TROTTHTZOLTOZ/ TH/ETZS0T/ R ‘MINIPAM JNEqUAISPI

MOSIM eI

]

0T Z 6 euons E€T80TTHZZ0LTOZ/TH/ETB0T/dY “MiMIpAM JOI{UAIUSP]



